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La presente dichiarazione rappresenta l|'aggiornamento al
2005 delle informazioni relative ai dati ambientali e agli
obiettivi di miglioramento stabiliti dalla nostra azienda,
contenute nella precedente dichiarazione ambientale, anno di
riferimento 2004.

Essa rinnova I'impegno dell’azienda a instaurare un rapporto
di comunicazione e trasparenza con tutte le parti interessate
esterne.

Si ritiene importante sottolineare fin da subito come I'anno
2005 sia stato caratterizzato da importanti modifiche che
hanno interessato sia la struttura organizzativa dell’azienda
che lo stabilimento con la ristrutturazione ed il potenziamento
delllimpianto di depurazione.

Nel mese di luglio, infatti, la base sociale ha deciso il rinnovo
dei 9 consiglieri d’amministrazione che ha portato alla
variazione della presidenza, vicepresidenza e direzione della
struttura.

I nuovi amministratori hanno ribadito I'impegno a mantenere
e se possibile implementare gli obiettivi in campo ambientale
attraverso la formazione e il coinvolgimento diretto del
personale dipendente.

| risultati della campagna 2005 in termini di parametri
ambientali hanno ripagato |'azienda degli sforzi fatti per
portare a termine il potenziamento dell'impianto di
depurazione che, oltre al forte impatto economico sui conti
aziendali, ha impegnato la maggior parte del personale
aziendale nei primi 6 mesi dell’anno.

ARP ha ottenuto a ottobre 2005 la registrazione EMAS della
propria organizzazione N° 1-000383 da parte del Comitato
Ecolabel Ecooaudit — Sezione EMAS ltalia.

6 WHIDQR 6 S HOAM
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La nostra azienda si € sempre impegnata ed adoperata per attenersi a tutte le disposizioni di legge, che
correlate alla sua attivita, avessero come obiettivo il rispetto dell’lambiente.

L'aumentata e diffusa consapevolezza che I'ambiente &€ un bene primario che appartiene a tutti, ha
determinato nella direzione aziendale la volonta di impegnarsi ulteriormente per migliorare e ridurre
I'impatto ambientale derivante dall’attivita lavorativa, per quanto possibile dal punto di vista tecnico e
organizzativo.

Per definire e conseguire tali obiettivi e sostenere questa scelta strategica ed operativa, ARP Soc. Agr.
Coop. ha considerato fondamentale I'adozione di un Sistema di Gestione Ambientale inteso come
strumento organizzativo in grado di aiutare l'azienda ad identificare i propri effetti sulllambiente, a
mantenerli sotto controllo e a migliorarli.

Con questa finalita tutti noi siamo impegnati a gestire le problematiche ambientali sulla base dei

seguenti principi:

% garantire il pieno rispetto delle disposizioni di legge e regolamentari vigenti in materia ambientale
applicabili alle attivita aziendali

% Vvalutare e controllare gli effetti delle attivita in corso sull@mbiente

% valutare in via preventiva i potenziali effetti sull’lambiente di tutte le nuove attivita e di tutti i nuovi
prodotti e processi

» adottare le misure necessarie per prevenire gli eventi incidentali e ridurre le possibilita di
inquinamento

% favorire una produzione rispettosa dellambiente anche sviluppando e sostenendo disciplinari di
agricoltura sostenibile

% adottare le disposizioni necessarie per ridurre ogni impatto ambientale negativo e migliorare le
prestazioni ambientali, impegnandosi in particolare a:

s recuperare e riciclare ove possibile materiali e rifiuti in alternativa allo smaltimento
s controllare e gestire i consumi idrici

s ridurre, controllare e gestire i consumi energetici

s controllare e gestire gli scarichi idrici derivanti dalla propria attivita

s controllare e ridurre le emissioni di gas ad effetto serra.

%» comunicare ai dipendenti le informazioni necessarie per la comprensione degli effetti sullambiente
delle loro attivita investendo nella formazione per I'acquisizione di competenze appropriate e
stimolando un dialogo aperto con essi per favorirne la partecipazione attiva al sistema

% predisporre misure per garantire che gli appaltatori che lavorano nel sito per nostro conto applichino
norme ambientali e di sicurezza in accordo ai principi di sicurezza e di tutela ambientale dell’azienda.

La direzione di ARP Soc. Agr. Coop. siimpegna a fornire le risorse umane, le competenze specialistiche,
le tecnologie e le risorse finanziarie indispensabili per attuare e controllare il sistema di gestione
ambientale.

Gariga di Podenzano, 2 dicembre 2005

Stefano Spelta

" LUHWWR UH * HQHUD

Pagina 4 di 42




,1)250 $=,21, * (1 (581,

6 8 / / 1%

$** , 25180 (172

,$5%=,21( $0 %, (17%/( 129 (0 %5 (

=, (1 "' 3

Di seguito si riportano i dati aziendali e la descrizione dello stabilimento aggiornati con
le modifiche intercorse nel 2005, come anticipato nell'introduzione.

DWL D] LHQGD OL

Ragione sociale

Sede legale e ubicazione stabilimento

Attivita svolta

Codice NACE

Presidente e Legale Rappresentante
Direttore generale

Responsabile Sistema di Gestione Integrato

Responsabile Ambiente

Recapiti

Dipendenti al 2005

/' R VWD E LOLP H Q WR

$ 5 3

Agricoltori Riuniti Piacentini Soc. Agr. Coop.

Via |I° Maggio, 25

Loc. Gariga di Podenzano CAP: 29027
Comune: PODENZANO Prov.: PC
Trasformazione di prodotti orticoli (pomodoro,
pisello e fagiolo)

15.33

Piergiorgio Bassi
Stefano Spelta

Dr.ssa Roberta Di Prima

Ing. Lorenzo Verdi

Telefono: 0523/350511 fax: 0523/350590

e-mail:ambiente@arptomato.com

siti web:www.arptomato.com
WWwWWw.cioparma.com

Fissi 46

Tempo determinato 16

Stagionali 469

La realizzazione del nuovo depuratore ha richiesto I'ampliamento dei confini aziendali
con l'acquisizione di un’area di circa 4.500 m? ed ha permesso un’ottimizzazione degli
spazi aziendali attraverso la dislocazione dell'impianto in un’area periferica, lontana
dai reparti produttivi, con conseguente miglioramento della logistica dello stabilimento
e delle condizioni igienico sanitarie di produzione ed immagazzinamento del prodotto
finito. La zona dove sorgeva il vecchio impianto di depurazione é stata infatti
trasformata in piazzale per lo stoccaggio del prodotto finito.

Le destinazioni d’'uso delle aree sono indicate in dettaglio nella planimetria dello
stabilimento riportata di seguito, in cui sono evidenziate le matrici ambientali.
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In base al P.R.G. vigente del Comune di Podenzano, in termini generali la
classificazione dell’area dello stabilimento non & mutata rispetto a quanto descritto
nella Dichiarazione Ambientale — anno di riferimento 2004.

A tale riguardo si segnala pero che, a seguito della realizzazione delle nuove vasche di
trattamento dell'impianto di depurazione, il posizionamento piu razionale e corretto
per un migliore funzionamento dell'impianto risultava essere in affiancamento alla
vasca di ossidazione esistente, posta in zona classificata dal P.R.G. come D4 (zone di
espansione per industria e artigianato) per la quale le norme tecniche definiscono forti
vincoli alla potenzialita edificatoria.

BN

Per questo motivo I'azienda ha presentato richiesta di variante del P.R.G. che é stata
approvata ed adottata con Delibera del Consiglio Comunale n. 70 del 29/12/2004.
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Per la campagna di trasformazione pomodoro 2005 A.R.P. si era data un obiettivo di
lavorazione di 235.000 ton di pomodoro fresco; le condizioni meteo-climatiche,
caratterizzate da abbondanti piogge, hanno determinato pero la perdita di materia
prima nei campi ostacolando il pieno raggiungimento del quantitativo di lavorazione
previsto.

La qualita del pomodoro conferito dai soci e risultata ottima nella prima meta della
campagna, con uno stadio di maturazione ottimale per la trasformazione industriale e
buona pelabilitd; nella seconda meta della campagna, causa le piogge che hanno
caratterizzato il periodo, la qualita del prodotto e lievemente peggiorata. Cio
nonostante l'azienda e riuscita a rispettare pienamente gli impegni commerciali presi.

DWLGLSURGX] LRQH

Nelle tabelle seguenti si riportano i dati di produzione e i dati relativi ai mercati e
canali di vendita aggiornati allanno 2005.

4 X DQ WLWD WLY L ODY RUDWL GL SRP RGRUR SLVHOOR H IDJ LR OR

(dati certificati regionali)

soQR 2 RP RGRUR WUDVIRUP DWR 3 LVHOOR WUDVIRUR D WR ) D3 LROR WUDVIRUR DWR
(ton/anno) (ton/anno) (ton/anno)

2002 186.613 1.798 53

2003 218.716 1.997 182

2004 301.400 2.222 199

2005 221.106 1.889 /

7LSRORJLH H T XDQWLWD WLY L SURGRWWL GL

SRP RGRUR (fonte Istituto Nazionale Conserve A“mentari), SLVHOOR H IDJ LR OR

$ QQR 3 ROSH H 3DVVDWH 6L & RQFHQWIDW 3 LV H ool ) DI LR OL
FX E HWWD wi SRP RGRUR GLSRP RGRUR (ton/anno) (ton/anno)
et (ton/anno) (ton/anno)
SRP RGRUR
(ton/anno)
2002 19.152 6.179 22.217 1.694 48
2003 36.619 6.782 26.655 1.865 184
2004 50.470 9.484 32.844 1.844 224
2005 31.482 4.515 27.757 1.811 /

Note: | dati riportati sono riferiti esclusivamente al contenuto di prodotto senza considerare I'imballaggio. La differenza
in valore assoluto tra quantita lavorate e prodotte € dovuta nel caso del pomodoro all’acqua persa per concentrazione
del succo ed ai residui di lavorazione, per i legumi la differenza € dovuta ai residui di lavorazione e nel caso particolare
del fagiolo si deve tenere conto dell’'assorbimento di acqua durante le fasi produttive.

Nel caso di pisello e fagiolo il dato & calcolato moltiplicando il numero di scatole prodotte per il peso netto medio
sgocciolato.

| dati del 2005 confermano l'orientamento della produzione di ARP verso polpe e
cubettati di pomodoro, pur evidenziando, in riferimento al quantitativo totale di
prodotto finito di pomodoro, una riduzione percentuale di tale tipologia rispetto al
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2004 (49.4% nel 2005 e 54.4% nel 2004). Tale situazione & da mettere in relazione
allandamento anomalo dei mercati nel 2005 che hanno risentito della
sovrapproduzione della stagione 2004.

Inoltre nel 2005, per scelte commerciali, non e stata effettuata la lavorazione del
fagiolo.

Relativamente ai mercati e ai canali di vendita, nel 2005 non si sono avute variazioni
significative relativamente alle politiche aziendali.
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Premesso che non ci sono state variazioni al processo produttivo, come anticipato
nell'introduzione ci sono state notevoli modifiche a livello impiantistico che hanno
interessato I'impianto di depurazione.

,0 3,%$1 72 ', " (385%=,21¢( $&48¢(( "' , 6&8$%$5,6 &2

Nel corso del 2005 I'impianto di depurazione ha subito un importante intervento di
ristrutturazione e potenziamento.

In relazione alla potenzialita del nuovo impianto (superiore ai 100.000 abitanti
equivalenti') l'intervento & stato sottoposto a procedura di screening in applicazione
della L.R. n. 9 del 18 maggio 1999 ai fini di valutare in termini qualitativi gli aspetti
ambientali inerenti tali modifiche e se necessario sottoporre il progetto ad una
successiva valutazione di impatto ambientale (V.1.A.). Tale procedimento si & concluso
con l'approvazione del progetto da parte degli Enti competenti in quanto
“DP ELHQWOCOC HQWH FRP SDWELGH H P LJAQRUDWYR GHOD FDSDFLW GHSXUDWYD H GHOD TXDAaw

GHOR VFDULFR’

Le scelte progettuali dell’'intervento sono state effettuate ai fini di ottenere i seguenti
risultati:

%» una riduzione dell’inquinamento allo scarico (in particolare del carico organico)
%» una riduzione della produzione di rifiuti (minor produzione di fanghi di supero)
%» una riduzione del consumo di prodotti chimici

% un’ottimizzazione dei consumi energetici nella fase di ossidazione

» un aumento del livello di sicurezza dello stabilimento (con I'eliminazione del
serbatoio di stoccaggio dell’ossigeno liquido)
L'impianto inoltre é stato progettato in modo da poter essere potenziato in caso di

futuri aumenti della produzione senza la necessita di dover intervenire nuovamente
sulle strutture civili ma solo con I'aggiunta di opere elettromeccaniche.

L ABITANTI EQUIVALENTI (a. e.) € un’unita di misura standardizzata per dimensionare correttamente i sistemi di
trattamento dei reflui in funzione del carico organico da depurare ed € pari a 60 grammi di BODs al giorno.

2 provvedimento conclusivo del procedimento unico n. 084/05 del 08/04/2005 rilasciato dallo Sportello Unico del
Consorzio Ambientale Pedemontano — provincia di Piacenza. Prot. n. 633 del 23/06/2005.
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Di seguito sono descritte le modifiche attuate e le caratteristiche del nuovo impianto.

DATI DI DIMENSIONAMENTO IMPIANTO
- Concentrazione media di progetto COD 1.360 mg/l

- Carico di punta giornaliero di COD

78.650 Kg/g

- Capacita idraulica massima assumibile

dall'impianto con servizi in continuo

- Abitanti equivalenti
(carico ing. 60 gr/g di BOD5)

1900 ms3/h

463.750 ab/eq

) DVLGLIXQ]LRQDP HQWR LP S LDQWR

0 RGLILFKH DWWX D WH

Sollevamento

,P SIDQWR GLVROHYDP HQW

Mantenimento della pre-esistente
buca di sollevamento, utilizzata
esclusivamente come pozzetto di
rinvio del refluo per gravita ad
una nuova buca di sollevamento

Realizzazione lontano dalle aree di
produzione di un nuovo pozzetto
di sollevamento dove é stato
installato il sistema di pompaggio
esistente
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) DVLGLIXQ]LRQDP HQWR LP S LDQWR

0 RGLILFKH DWWX D WH

Trattamenti primari
- Sgrigliatura
- Dissabbiatura

7UDWWDP HQW GL VWL ADWX UD H GLVVDE E LDWX UD

Revisione del sistema di
trattamento primario

- Demolizione del palco di
sgrigliatura e del sedimentatore
primario esistenti

- Trasferimento degli sgrigliatori
lontano dalle aree di produzione,
installazione sopra ad una
struttura in calcestruzzo armato in
modo da potere alimentare per
gravita le fasi successive

- Inserimento di un dissabbiatore
del tipo a ciclone per limitare la
presenza della sabbia ininfluente
per il processo di depurazione ma
estremamente dannosa per
l'usura meccanica delle
apparecchiature

Ossidazione biologica a fanghi attivi

%DFLQR GLRVVLGD]LRQH f VW GLR

%DFLOQR GL RVVLGD] LRQH f VWD G LR
- volume 12.600 mc
- portata media 1.550 mc/ora

%DFLQR GLRVVIGD]LRQH f VWD G LR
volume 20.000 mc
portata media 1.550 mc/ora

& DSDFLW GLWDWWDP HQW WRW O

Carico BOD5 27.825 Kg/g

Demolizione del bacino di
ossidazione ex-linea 1 (6400 mc)
collocato nelle immediate
vicinanze dei comparti produttivi e
costruzione di un nuovo reattore
biologico avente dimensioni
maggiori (20.000 mc) ai limiti
dell’area dello stabilimento.
Modifiche strutturali al bacino di
ossidazione ex-linea2 consistenti
nell’eliminazione delle pareti
divisorie interne.

Realizzazione di un sistema di
ripartizione e by-pass che
consente di alimentare il reattore
esistente (I1° stadio) ed il nuovo
reattore (I1° stadio) in sequenza o
in parallelo. | due reattori
vengono alimentati normalmente
in sequenza in quanto dal punto
di vista funzionale migliorano
notevolmente le prestazioni
dell'limpianto.

Modifiche sostanziali al sistema di
ossigenazione: eliminazione
dell’ossigeno liquido e
predisposizione di sistemi di
ossigenazione ad aria
tecnologicamente innovativi
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) DVLGLIXQ]LRQDP HQWR LP S LDQWR

0 RGLILFKH DWWX D WH

Chiarificazione

‘' HFDQWDWRUH QXRYR

$ FTXD GLVFDULFR GHFDQWOWRUH QXRYR

Demolizione del decantatore finale
(30 mt) che alimentava il
precedente scarico S1 collocato
nelle immediate vicinanze dei
comparti produttivi e costruzione
di un nuovo decantatore avente
dimensioni maggiori (45 mt) ai
limiti dell’area dello stabilimento.
Mantenimento del decantatore
esistente che alimentava il
precedente scarico S2.

Funzionamento in parallelo dei
due decantatori, ai quali viene
egualmente ripartita la portata in
uscita dallo stadioll.

Convogliamento delle acque
chiarificate in uscita dai due
decantatori ad un unico pozzetto
di scarico.

Sistema di ricircolo e disinfezione delle acque

Nessuna modifica

Trattamento fanghi

Nessuna modifica
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FUNZIONAMENTO IMPIANTO DI DEPURAZIONE

ACQUA DALLO STABILIMENTO

CHIARIFICATO  GENTRIFUGHE

SOLLEVAMENTO

SGRIGLIATURA

DISSABBIATURA

OSSIDAZIONE
PRIMO STADIO

DRENAGGI

COMPATTAZIONE
SGRIGLIATO

ALLO SMALTIMENTO

CLASSIFICATORE
SABBIE

ALLO SMALTIMENTO

OSSIDAZIONE
SECONDO  STADIO

RICIRCOLO FANGHI

POZZETTO
DI RIPARTIZIONE

DECANTAZIONE

RICIRCOLO FANGHI

-

DECANTAZIONE

DISINFEZIONE

RICIRCOLO IN STABILIMENTO

FANGHI DI SUPERO

PREPARAZIONE
POLIELETTROLITA

MISURA PORTATA

SCARICO DEPURATO

DISIDRATAZIONE
FANGO

INERTIZZAZIONE
FANGO

SMALTIMENTO FANGHI
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Nel periodo dell’anno non coincidente con la campagna del pomodoro la societa A.R.P.
produce uno scarico limitato sia in termini di carico inquinante sia in termini di carico
idraulico.

Le attivita lavorative che generano reflui sono oltre alla trasformazione del pisello e
del fagiolo, l'autosmaltimento del prodotto non piu idoneo al consumo umano,
eventuale confezionamento del prodotto finito ed eventuali operazioni di lavaggio degli
impianti e delle attrezzature che dovessero rendersi necessarie fuori campagna.

Y

In questa parte delllanno I'impianto di depurazione é stato studiato per funzionare
solo parzialmente, in particolare:

- nel periodo non coincidente con la lavorazione dei legumi le diverse fasi di
ossidazione, decantazione e scarico sono riunite in un unico comparto e tutti
gli altri comparti vengono messi fuori servizio per le manutenzioni.

- durante la trasformazione del pisello vengono utilizzate solamente una vasca
di ossidazione ed una di decantazione.

Durante il periodo di basso carico inquinante la produzione di fanghi € minima e viene
accumulata all'interno della vasca di ossidazione stessa. Non €& quindi necessario
I'utilizzo dei sistemi di estrazione e smaltimento fanghi.

$335299,* ,21%$0 (172 ,'" 5 ,&2 ( 75%$77%$0 (172 $&48¢( 35,0 %5,

A partire dalla campagna 2005 é stato previsto lo sfruttamento di un ulteriore quarto
pozzo oltre ai 3 gia utilizzati presenti nello stabilimento, le cui caratteristiche sono
riportate nella tabella seguente.

Profondita di Potenzialita max. di
captazione prelievo
mt mc/h

Autorizzazioni

Aut. alla ricerca n. 5807 del
15/04/59

Pozzo 1 97 252 Richiesta di concessione per
I'utilizzo di acque pubbliche
presentata il 30/10/2001.

Aut. alla ricerca n. 14270 del
19/10/59

Pozz0 2 98 288 I?lch!esta qll concessione per
I'utilizzo di acque pubbliche
presentata il 30/10/2001.

Aut. alla ricerca n. 3121 del
11/05/90

S 101.5 216 I?lch!esta qll concessione per
I'utilizzo di acque pubbliche
presentata il 30/10/2001.

Aut. alla ricerca n. 1565 del
13/06/97.

Pozzo 4 110 198 Richiesta di concessione per
I'utilizzo di acque pubbliche
presentata il 30/10/2001.
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Tale pozzo fino ad ora per scelte aziendali non veniva utilizzato ma mantenuto a
garanzia di approvvigionamento in caso di emergenza.

La sua messa in funzione consentira innanzitutto di suddividere i prelievi tra i diversi
pozzi per uno sfruttamento piu equilibrato delle falde e quindi per un suo piu razionale
della risorsa idrica.

Inoltre questo permettera all’azienda di avere un maggior grado di controllo sulle
condizioni di funzionamento del pozzo stesso e di verificare eventuali deterioramenti.

&$ %, 1 ( (/ (775 ,&+ (

A seguito dell'intervento di potenziamento del depuratore aziendale, si e resa
necessaria la predisposizione nel 2005 di un’unica cabina elettrica dedicata in
sostituzione di due cabine elettriche esistenti ad oggi scollegate. | trasformatori
installati nella nuova cabina sono a resine.

Allo stato attuale sono quindi funzionanti 4 cabine elettriche.
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Come anticipato nella premessa ci sono state modifiche nell’organizzazione aziendale
che hanno coinvolto i livelli piu alti ed in particolare sono stati eletti il nuovo
Presidente del Consiglio d’amministrazione, i nuovi Consiglieri ed & stato nominato il
nuovo Direttore generale.

Non vi sono comunque state variazioni all’'organigramma funzionale presentato nella
Dichiarazione Ambientale — Novembre 2004.
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Di seguito viene presentato lo schema riassuntivo degli aspetti ambientali e delle
relative modalita di gestione aggiornato allo stato attuale in termini di significativita
degli aspetti e degli obiettivi di miglioramento proposti.

Relativamente alla descrizione dei singoli aspetti si rimanda ai capitoli successivi: i
dati riportati sono aggiornati al 30/11/2005 in analogia alla Dichiarazione Ambientale
— Anno di riferimento 2004.
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Nelle tabelle seguenti si riportano i dati relativi ai consumi idrici aggiornati.

$ QQR 3 R]11L $ FT X HG R WWR
2004 1.184.126 4.353*
2005 1.082.636 3.593**

*1| dato e aggiornato al 31/12/2004, mentre nella dichiarazione
precedente era relativo solo al | semestre 2004.
** || dato e aggiornato al | semestre 2005.

&2 1680 , ,' 5 ,&,
P LVX UD

Acqua emunta nel periodo di

mc 738.580 @ 720.011 737.190 | 861.188
campagna pomodoro

Numero di giornate totale di

n° giorni 70 71 73 65
campagna pomodoro

Acqua emunta rapportata alle

giornate totali di lavorazione mc/giorno . 10.551 10.141 10.098 13.249

Quantitativo di pomodoro lavorato ton 186.613 218.716 301.400 | 221.106

Acqua emunta rapportata al

pomodoro lavorato mec/ton 3.96 3.29 2.45 3.89

| dati relativi alla campagna del pomodoro del 2005 evidenziano un aumento dei
consumi idrici rispetto al 2004, si ritiene che questo possa essere attribuito alla
concomitanza di piu fattori.

Nel 2005 per esigenze di produzione, una delle piscine di accumulo e lavaggio del
pomodoro, che fino alllanno precedente era dedicata alla materia prima da inviare alle
linee di concentrato, €& stata dedicata alla lavorazione del cubettato: questo ha
comportato una maggiore richiesta di acqua dovuta ad una maggiore frequenza di
svuotamento e successivo riempimento della vasca in relazione al diverso tipo di

lavorazione.

Durante la campagna del 2005 le attivita di sanificazione e pulizia degli impianti e dei
locali in produzione sono state intensificate in relazione a richieste esplicite di clienti
con standard igienici molto restrittivi e riorganizzate internamente per garantire una
maggiore efficienza attraverso l'effettuazione di maggiori controlli in campagna e
affidando tale servizio ad una nuova societa esterna ritenuta piu qualificata. Si ritiene
che anche questo possa avere contribuito alllaumento dei consumi idrici.

Infine nel 2005 a seguito di problemi di ruggine su alcune scatole I'acqua utilizzata per
il raffreddamento dopo la pastorizzazione € stata miscelata con alcuni additivi che ne
hanno compromesso il riutilizzo nei circuiti di ricircolo ed e quindi stato necessario
inviare direttamente 'acqua alla depurazione.
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Nel periodo al di fuori della campagna del pomodoro si osserva invece una
diminuzione dei consumi di acqua (446.936 m?® nel 2004, 221.448 m® nel 2005). Tale
miglioramento e stato reso possibile grazie all'installazione di un sistema di sonde e
livelli nella vasca di accumulo interna dell’acqua prelevata, che ha consentito di
ottimizzare gli emungimenti in funzione delle richieste nel periodo non produttivo.
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Le principali fonti di energia utilizzate in azienda non sono variate e sono costituite da:
% energia elettrica asservita all’alimentazione degli impianti dello stabilimento

%» olio BTZ denso utilizzato come combustibile per la produzione di vapore nelle
centrali termiche

&ROQOQVXP L HOQHUJHWLFL

| dati relativi ai consumi energetici complessivi dello stabilimento ed all’indicatore di
efficienza individuato sono sono riportati nelle tabelle e nei grafici seguenti aggiornati
al 2005.

&RQVXP LHQHUJHWFLFRP SOHVVLYLGHOOR VWDELOP HQWR

$ QQR 7 R WD OH ( QHUJ LD HOHWWULFD 2 OLR FRP EXVWELOH %7 =
Tep/anno kWh/anno ton/anno

2002 7.257 10.227.737 4.944

2003 8.647 11.587.950 6.062

2004* 11.350 13.476.090 8.362

2005 9.044 10.085.814 *° 6.804

& RQVXP LHQHUJHWFLVSHFLILFL GHOOLP SLDQWR GLGHSXUD]LRQH LQ FDP SDJQD SRP RGRUR

$ QQR ( QHUJ LD H OH WWULF D
kWh/anno
2005 1.426.595
, 1, &$ 725 (", ()).,&, (1 =% 8 GL
P LVX UD

&2 1680 , (1 (5* (7,8&,

Energia elettrica consumata
rapportata alla quantita di Kwh/ton | 54,80 52,98 44,71 45.61

pomodoro conferito

Olio BTZ consumato rapportato alla

0,
quantita di pomodoro conferito % 2,65 2,17 2,17 3.07

Energia consumata
complessivamente rapportata alla  Tep/ton = 0,0389 0,0396 0,0376 0,0409

guantita di pomodoro conferito

*| dati sono aggiornati al 31/12/2004, mentre nella dichiarazione precedente erano aggiornati al
30/11/2004.

** j dati di energia elettrica sono aggiornati al 30/10/05 in quanto non ancora disponibili al momento della
convalida quelli di novembre.

3 Nel 2005 a seguito dell’intervento di potenziamento del depuratore e dell’installazione di una nuova cabina elettrica
dedicata, e stato possibile monitorare i consumi di energia elettrica specifici dell'impianto di depurazione. Tale
monitoraggio € stato inserito nel piano di sorveglianza ambientale per la valutazione dell’efficienza del depuratore (cfr
paragr. scarichi idrici).
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Relativamente all'utilizzo dell’energia elettrica, non c¢i sono state variazioni
significative, nonostante la nuova configurazione dell'impianto di depurazione ed in
particolare la presenza di un sistema di ossidazione che utilizza le soffianti anziché
ossigeno liquido in pressione abbia richiesto l'installazione di una potenza applicata
maggiore. Questo puo essere spiegato dal fatto che al fine di ottimizzare i consumi
sono stati predisposti sull'impianto di depurazione sistemi di regolazione in grado di
avviare o arrestare i sistemi di aerazione in funzione delle reali esigenze lavorative.
Inoltre ha contribuito a contenere i consumi I'andamento della campagna che ha
consentito all'impianto di depurazione di lavorare in condizioni ottimali lontano dai
carichi di punta.

Relativamente all'utilizzo di olio BTZ, nel 2005 si osserva un aumento dei consumi
rapportati al pomodoro lavorato di circa il 10% rispetto al 2004.

La verifica dei rendimenti di combustione delle centrali termiche durante la campagna
del 2005 evidenzia solamente per la Galleri 2 una diminuzione di tale valore mentre
per le altre il dato si mantiene costante o superiore come riportato nella tabella
seguente. Si ritiene quindi che I'aumento dei consumi di olio BTZ non possa essere
imputato ad un cattivo funzionamento degli impianti.

o, &e$ 725 ( ", ()).&,(1 =38 8 6L
* D OOH UL * D OOH UL 0 LQJ D] ] 0 LQJ D] ] 0 LQJ D] ]
& (1 758/, 7(50 ,8&+ ( P _LYX UD

Rendimento di combustione 2004 90.35 90.08 90.25 91.50 90.40

%

Rendimento di combustione 2005 90.32 88.92 91.23 91.59 91.29

A tale riguardo si fa presente che il consumo di combustibile dipende non solo dai
guantitativi lavorati ma anche dalla quantita di vapore richiesta dalle diverse tipologie
di lavorazione (il concentrato di pomodoro richiede una maggiore produzione di
vapore rispetto alle polpe e cubettati di pomodoro) e quindi 'aumento dell'indicatore
pud essere messo in relazione con la maggiore produzione di concentrato nel 2005
rispetto al 2004 (cfr. paragrafo dati di produzione).
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Non si

sono avute variazioni

dall’attivita dell’azienda.

(P LVVIROQLFHOWDOL WHUP LFKH
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in atmosfera derivanti

| dati relativi alle analisi di autocontrollo delle emissioni delle centrali termiche
aggiornati al 2005 sono riportati nella tabella seguente.
$ QDOLVLHP LVVLRQLFHQWUDOL WHUP LF K H
(0 ,66,2 1 ( * (1 (5%$725¢( ', 9%$325¢( *s$//(5,
3 DUDP HWUR 8 Q LWj G L $ QQR $ QQR $ QQR $ QQR /I LP  LWH
P LVX UD DX WR UL] ] D] LRQH
Portata Nm?/h 18.609 5.297 18.825 14.474 20.000 max
Materiale particellare mg/ Nm? 11,00 10,40 6,10 20,9 50
e g 3
Ossidi d_l azoto mg/ Nm 82.4 133 43,7 85.6 500
(espressi come NO2)
(0 ,66,2 1 ( * (1 (5%$725¢( ', 9%$325¢( *s$//(5,
3 DUDP HWUR 8 Q LWj G L $ QQR $ QQR $ QQR $ QQR !/ LP  LWH
P LVX UD DX WR UL] ] D] LRQH
Portata Nm3/h 23.932 19.556 24.147 22.864 26.000 max
Materiale particellare mg/ Nm? 16,50 38,80 45,00 25,0 50
PECEE 3
Ossidi d_l azoto mg/ Nm 12 24.4 48,1 111.4 500
(espressi come NO2)
(0 ,66,2 1 ( * (1 (5%725( , 9%$325 0 1 $ ==,1
3 DUDP HWUR 8 Q LWj G L $ QQR $ QQR $ QQR $ QQR !/ LP  LWH
P LV X UD DX WR UL] ] D] LRQH
Portata Nm?3/h 19.189 18.913 17.004 10.837 22.000 max
Materiale particellare mg/ Nm? 22,20 48,80 37,80 35,0 50
Ossidi d_l azoto mg/ Nm 73.8 96,1 41,7 61,8 500
(espressi come NO2)
(0 ,66,2 1 ( * (1 (5%$725¢( ' , 9%32H+5 0 1 $ ==,1
3 DUDP HWUR 8 QLWj GL $ QQR $ QQR $ QQR $ QQR / LP LWH
P LV X UD DX WR UL] ] D] LRQH
Portata Nm3/h 12.428 11.687 11.763 8.026 16.500 max
Materiale particellare mg/ Nm? 37,86 45,10 43,50 48,2 50
Ossidi di azoto mg/ Nm 28,96 85,4 34,7 115,5 500
(espressi come NO2)
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(0 ,66,2 1 ( * (1 (5%$7275/( 9$325¢( 0 ,1* % ==,1

3 DUDP HWUR 8 QLWj GL $ QQR $ QQR $ QQR $ QQR / LP LWH

P LVX UD DX WR UL] ] D] LRQH
Portata Nm?®/h 19.711 18.969 18.867 19.056 20.500 max
Materiale particellare mg/ Nm? 19,90 6,70 31,00 28,3 50
TR 3

Ossidi d_l azoto mg/ Nm 100 25 31,5 98.8 500
(espressi come NO2)

(P LVVIROL GLJDV DG HIIHWWR VHUUD

In azienda sono presenti fonti di emissione di anidride carbonica rappresentate dalle
centrali termiche asservite al processo produttivo, classificate dalla normativa
vigente come irow e osswue iN quanto contribuiscono per almeno il 95% alle
emissioni totali annue dello stabilimento, e dall'impianto termico per il riscaldamento
della palazzina uffici, classificata come in quanto
contribuisce per meno dell’1% alle emissioni totali annue.

IR Q WH P LQ R UH *GH P LQLP LV~

E’ stata ottenuta l'autorizzazione® ad emettere gas ad effetto serra secondo quanto
previsto dalla direttiva europea 2003/87/CE, che istituisce uno scambio di quote di
emissione di gas ad effetto serra all'interno della comunita europea, con lI'obbligo di
rispettare il limite annuo di emissione di CO2 pari a 17.975 tonnellate, secondo
quanto indicato nel piano nazionale di assegnazione delle quote.

Dal 2005 le emissioni di CO2 vengono monitorate in conformita a quanto indicato dalle
Linee Guida della CE e secondo la metodologia presentata nella domanda di
autorizzazione. | dati relativi ai quantitativi di CO2 emessi aggiornati a fine novembre
sono riportati nella tabella seguente, da cui si evince il superamento del limite di
guote assegnate.

* Le autorizzazioni ad emettere CO2 sono state rilasciate con decreti congiunti del Direttore Generale per
la ricerca ambientale e lo sviluppo del Ministero dell' ambiente e della tutela del territorio e del Direttore
Generale per I'energia e le risorse minerarie del Ministero delle attivita produttive direttoriali. ARP ha
ottenuto l'autorizzazione n. 392 rilasciata con decreto DEC/RAS/2179/2004 del 28 dicembre 2004 e
successivamente modificata nello Schema di decisione di assegnazione delle quote di CO2 per il periodo
2005-2007 del 25/11/2005, preparato ai sensi dell’articolo 11,paragrafo 1 della direttiva 2003/87/CE
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(0 ,66,21, ', *$6 YD RUL

DXWRUL] ] DWL

())(772 6(558%

Caldaie in produzione
CO, emessa (ton) 21315,61

Caldaia uf fici
CO, emessa (ton) 10,85

Totale stabilimento

In caso di superamento delle quote assegnate la normativa prevede la possibilita di
scambio delle quote ossia un'impresa pud0 emettere una quantita di emissioni
superiore alla quota che le é stata inizialmente assegnata a condizione che trovi
un'altra impresa che ha prodotto emissioni in quantita inferiore a quelle che avrebbe
avuto il diritto di emettere e che quindi puo cedere a terzi il suo "surplus” di quote di
emissioni. Dal punto di vista dell'ambiente cio € permesso considerando che [|'effetto
ambientale piu significativo delle emissioni di gas serra sono i cambiamenti climatici a
livello globale e, in tal senso ogni riduzione delle emissioni di gas serra e efficace
indipendentemente dal luogo del pianeta nel quale viene realizzata.

Nel caso in cui l'azienda non disponga di un numero sufficiente di quote, deve pagare
una ammenda per ciascuna tonnellata biossido di carbonio emessa in eccesso.

Allo stato attuale I'azienda sta valutando quali modalita adottare per la restituzione
delle quote di anidride carbonica per l'anno 2005. In merito a questo aspetto la
Direzione si € posta come obiettivo nel medio termine la sostituzione dell’olio BTZ
utilizzato come combustibile delle centrali termiche con gas metano, avente un fattore
di produzione di CO2 piu basso con lo scopo di ridurre le emissioni di gas ad effeto
serra.
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5 LI LX WL

7 LS RORJLH GL ULILX WL S URGR WWL

Non ci sono state variazioni nelle principali tipologie di rifiuti prodotti rispetto a quelli
indicati nella Dichiarazione Ambientale - Novembre 2004.

La produzione di rifiuti pericolosi risulta sempre minima rispetto al quantitativo totale
di rifiuti speciali prodotti come evidenziato nella tabella sottostante.

0.37% 0.29% 0.05% 0.03%

Percentuale di rifiuti pericolosi

| dati di produzione piu significativi relativi ai rifiuti non pericolosi aggiornati al 2005
sono presentati in forma riassuntiva nella tabella seguente e trattati in maniera
specifica nei sottotitolo successivi.

3 URGX] LRQH GLULILXWL(\I\/RQ DQQR)

6 FDUWL GLSURGX] LRQH 548 485 184 348
) DQIKLGLGHSXUD] LR QH 5.172 5.910 8.796 4.362
P EDODIILLQ SODVWFD 40 25 14 -

P EDODIILLQ OHI QR 172 116 124 104
P EDODIILLQ P HWDOOR 180 213 320 265
P EDODIILLQ FOUWD H FDUWRQH 96 112 84 72

P EDODIILLQ YHWR 10 9 - -

P EPORIIE TR QR 163 104 2 4

GLIHUKG] LDW

o DWHULDOH YDULR QRQ

GLIHUNQ] LDWR DVVLP LODWR DL - 120 274 252
ULILX WL X UE D QL

* Dati desunti dal MUD (Dichiarazione annuale sulla produzione dei rifiuti)

** dati aggiornati al 30/11/2005 desunti dai registri di carico e scarico
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) DQJKLGLGHSXUD]LRQH

| dati di produzione dei fanghi di depurazione nel 2005 rapportati al quantitativo di
pomodoro lavorato sono presentati nella tabella seguente ed evidenziati nel grafico,
da cui si evince una notevole diminuzione dell'indicatore (circa il 33% rispetto al
2004).

1, &$ 725 ( ", ()).,&,(1=8 CEENGIC

)$ 1+, ' . (3858%=,21( P LvXxub

Quantitativo di fanghi prodotti
rapportato al quantitativo di materia Kg/ton 27,7 27,0 | 29.2 | 19.4
prima (pomodoro) conferita®

4 )

4 XDQWLWD WLY R GLIDQJ KLSURGRWWR UDS S R UWD WR

DOT XDQWLWD WY R GLSRP RGRUR FRQIHULWR

30
28
26
24
22
20

18 ]

2002 2003 2004 2005
. J

WR Q

NJ

BN

Questo andamento e sicuramente da mettere in relazione con il funzionamento e le
caratteristiche del nuovo impianto di depurazione. Con riferimento, infatti, al reattore
biologico, operando in sequenza, il doppio stadio lavora con carichi di fango molto
bassi, producendo una maggiore digestione del fango e migliorandone la decantabilita.
Questo consente una minore produzione di fango nella sua componente organica.

La riduzione dei fanghi di depurazione non era stata inserita tra gli obiettivi di
miglioramento del 2005, in quanto in relazione al progetto di ristrutturazione del
depuratore si era data priorita ad aspetti maggiormente connessi alle modifiche
previste, quali la riduzione del carico organico allo scarico e del consumo di prodotti
chimici.

Con riferimento al riutilizzo in agricoltura dei fanghi come destinazione finale, nel 2005
I'azienda ha operato in regime transitorio rispetto alle nuove disposizioni emesse dalla
Regione Emilia Romagna®. Allo stato attuale si & in attesa di una modifica a tali
disposizioni destinata alle aziende agro-alimentari e che dovrebbe essere pubblicata
entro la fine dell’anno.

® Sj ricorda che I'estrazione dei fanghi (e quindi la produzione di questo rifiuto) viene effettuata solamente
durante la campagna del pomodoro. Nel 2005 a seguito di interventi straordinari di pulizia e svuotamento
delle vasche del depuratore si € avuta una produzione di questo rifiuto (65 ton) anche prima della
campagna: si precisa che tale dato non e stato preso in considerazione nel calcolo dell’indicatore

® Deliberazione della Giunta Regionale n° 2773 del 30/12/2004 e succ. m.i. (delibera giunta regionale n.
285 del 14/02/2005). Primi indirizzi alle Province per la gestione e |'autorizzazione all’'uso dei fanghi di
depurazione in agricoltura.
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S5 LILX WL GD LP EDOODJ J LR

| dati relativi alla raccolta differenziata degli imballaggi effettuata nel 2005 sono
evidenziati nel grafico seguente.

4 )
W Q @ @ 2002 m 2003 0 2004 O 2005

350
300 [
250 -
200
150

100 1
0 e, h

legno metallo plastica Carta e

\_ cartone y

Non vengono raffigurati i dati relativi agli imballaggi in vetro in quanto dal 2004 non
viene piu confezionato prodotto con questa tipologia di imballaggio e quindi non sono
significativi.

Relativamente alle altre tipologie di imballaggio non si osservano variazioni
significative ad eccezione degli imballaggi in plastica per i quali nel 2005 non é stata
effettuata la raccolta differenziata a seguito delle problematiche emerse nel 2004 di
separazione interna di tali materiali e la conseguente difficolta di accettazione da
parte dei destinatari per la presenza di materiale estraneo.

Relativamente a questo aspetto l'azienda si € posta come obiettivo di miglioramento di
riattivare e incrementare nel 2006 la raccolta differenziata degli imballaggi in plastica,
attraverso la disposizione di ulteriori contenitori per la raccolta differenziata all’'interno
dei reparti e attraverso l'acquisto di macchinari per pressare e ridurre i rifiuti in balle
da circa 100 kg per migliorarne il rapporto peso-volume.
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6 FDUWL GL SURGX] LROQOH

Nel 2005, analogamente agli anni precedenti, gli scarti di produzione costituiti dai
prodotti finiti non piu idonei all’alimentazione e quindi non piu commercializzabili sono
stati smaltiti internamente all’'azienda mediante immissione nel depuratore.

A seguito della ristrutturazione apportata all'impianto l'azienda ha richiesto una
modifica dell’autorizzazione all’attivita di autosmaltimento di rifiuti speciali, con
riferimento in particolare alla variazione del carico organico di BOD5 smaltibile
giornalmente, essendo la nuova vasca di ossidazione di capacitd molto maggiore
rispetto a quella demolita. Tale modifica e stata autorizzata dalla provincia di Piacenza
con Determinazione n. 1895 del 20/09/2005.

| quantitativi di prodotto non conforme trattati nell'impianto di depurazione biologica
aggiornati al 2005 sono presentati nella tabella e nei grafici seguenti.

352 ' 2772 121 &2 1 )2 50 ( ISDLVGXLUD
Quantitativo scarto prodotto ton/anno | 498,38 | 467,08 | 182,14 | 347.86
pomodoro
Quanntatlvo scarto prodotto ton/anno 49.83| 17.50 08| 1.06
pisello
ton scarto prodotte rapportate
alle ton di prodotto conferito % 0,27 0,21 0,06| 0,16
(pomodoro)
ton scarto prodotto rapportate
alle ton di prodotto conferito % 2,77 0,88 0,04| 0,06
(pisello)
4 N O )
0,275 —— 3,00
0,220 - _ 2,50 1
2,00
0,165 -
% % 1,50 -
0,110 1—|
1,00 +—
0,055 - |_| 050 -
0,000 ‘ ; ‘ 0,00 ; ; ——
2002 2003 2004 2005
\_ y L 2002 2003 2004 2005 D

Con riferimento al pomodoro si osserva un aumento dei quantitativi di prodotto
scartato.

Relativamente a questo aspetto si fa presente che data la sovrapproduzione che ha
caratterizzato la campagna del pomodoro 2004, [lattivitda di autosmaltimento
effettuata nel 2005 ha interessato anche notevoli quantitad di prodotti finiti non
conformi appunto della campagna 2004 oltre a quelli della campagna del 2005. In
relazione al fatto che queste situazioni possono ripetersi si ritiene che l'indicatore
scelto non sia esaustivo, inoltre, considerando il basso impatto ambientale, 'azienda
sta valutando la validita di questo indicatore.
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5 HVLGX LGLODYRUD] LRQH

Le modalita di gestione dei residui di lavorazione nel 2005 non sono variate rispetto a
quanto dichiarato nella Dichiarazione ambientale — Novembre 2004, i dati di
produzione aggiornati sono presentati di seguito.

" HVWLQD] LRQH
WR Q DQQR WR Q DQQR WR Q DQQR WR Q DQQ
Utilizzo
Buccette . 5.159 6.548 8.823 5.748
Zootecnico
Grigliato | Ammendante |, g, 2.892 4.963 2.219
agronomICO
Tot. | 7.072 9.440 13.786 7.967

Relativamente alla produzione di “grigliato” costituito da semi, bucce e piccioli
derivanti dalla fase di sgrigliatura dell'impianto di depurazione, si fa presente che nel
2005 e stato installato un sistema a pressa che consente di compattare maggiormente
gli scarti eliminando piu acqua, successivamente ricircolata in testa all@npianto di
depurazione. Questo ha sicuramente contribuito alla riduzione del peso del materiale
grigliato e del numero di trasporti dei quantitativi prodotti.

Relativamente alle “buccette” le variazioni che si osservano negli anni sono dipendenti
dalla tipologia di lavorazione, su questo aspetto l'azienda non ha possibilita di
intervenire.
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5 XP RUH HVWHUQR

A marzo 2005 in relazione al progetto di ristrutturazione e potenziamento
dell'impianto di depurazione, in particolare all’installazione di sorgenti rumorose quali

le soffianti della vasca di ossidazione, & stata effettuata una valutazione previsionale
di impatto acustico al fine di prevedere eventuali interventi di mitigazione.

| risultati delle simulazioni effettuate avevano evidenziato la necessita di prevedere la
costruzione di una specifica barriera acustica.

L’efficacia degli interventi realizzati & stata poi verificata mediante un aggiornamento
della valutazione delle immissioni acustiche dell’azienda.

BN

A conclusione dell’indagine fonometrica, eseguita ad agosto 2005, e risultato che le
immissioni sonore prodotte dalle nuove soffianti installate presso il depuratore sono
tali da garantire il rispetto dei limiti assoluti di immissione per il periodo notturno e
acusticamente compatibili con la realta attuale non generando alcun significativo
aumento del livello sonoro immesso nell’ambiente.
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Come anticipato nel paragr. 4.2, nel 2005 l'azienda, coerentemente con I'obiettivo che
era stato programmato, ha apportato all'impianto di depurazione un’importante
ristrutturazione, necessaria in previsione di una produzione orientata, per esigenze di
mercato, verso un aumento della trasformazione di pomodoro a cubettato, con
conseguente aumento del carico organico nei reflui di processo.

Inoltre era importante aumentare I'affidabilita dell'impianto in relazione alla variabilita
delle condizioni di produzione, strettamente dipendenti dalla disponibilita di prodotto
sui campi, dalle caratteristiche qualitative della materia prima, dalle condizioni meteo
climatiche, e garantire una maggiore flessibilita nella gestione dell'impianto per potere
affrontare piu tranquillamente eventuali emergenze derivanti da eventi indesiderati.

Le scelte progettuali dell’'intervento sono gia state descritte nel paragrafo 4.2 a cui si
rimanda.

Il depuratore aziendale, nella nuova configurazione, da origine ad un unico punto di
scarico finale denominato S1 che recapita nel corpo idrico superficiale Rio Borghetto,
utilizzato come canale irriguo, con una portata media di circa 550 mc/h.

Lo scarico precedentemente denominato S1, che recapitava nel Rio Riazza, non viene
piu utilizzato ma viene mantenuto come scarico di emergenza in caso di eventi
meteorici straordinari (indicato in planimetria come P5).

Gli scarichi di acque meteoriche denominati S2 e S3 (precedentemente denominati
rispettivamente S3 ed S4) non sono stati modificati e quindi tuttora recapitano nel Rio
Borghetto.

La configurazione dettagliata della rete fognaria €& evidenziata nella planimetria
ambientale dello stabilimento riportata al paragrafo 2.2, in cui sono evidenziati i
terminali di scarico.

In relazione alle modifiche effettuate, l'azienda ha fatto richiesta di una nuova
autorizzazione’ a n. 3 scarichi di acque reflue industriali in acque superficiali che
I’Amministrazione Provinciale di Piacenza ha rilasciato con Determinazione del
Dirigente n. 1127 del 09/06/2005 all'interno del “Provvedimento conclusivo del
procedimento unico n. 084/05 del 08/04/2005” emesso dallo Sportello Unico del
Consorzio Ambientale Pedemontano - Provincia di Piacenza — Prot. n. 633 del
23/06/2005.

| dati relativi alla resa dell'impianto di depurazione sono presentati nella tabella
seguente aggiornati al 2005.
La resa dell'impianto viene calcolata con la seguente espressione:

Conc. ne inquinante ingresso depuratore - Conc. ne inquinante uscita depuratore
Resa = X 100

Conc. ne inquinante ingresso depuratore (mg/l)

" In base alla normativa tutti gli scarichi devono essere preventivamente autorizzati (articolo 45 D.Lgs. 152/99).
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, 1, &8 725 (", ()).,&,(1 =%
P LVX UD

5 (6% ,03,%$172 ' (385%=,21/(

Differenza tra COD in Linea 1 89.6 88.9
ingresso e COD in % 97.55

uscita rapportata al Linea 2
COD in ingresso : 90.3 91.4

Fino al 2004 il depuratore funzionava con due linee in parallelo, per questo la resa
dell'impianto viene indicata con due differenti valori. Come si puo notare, la resa
dell'impianto con la nuova configurazione a stadi sequenziali € decisamente migliorata
rispetto agli anni precedenti; si é infatti riscontrato un aumento della resa superiore al
6% ed il pieno raggiungimento dell’'obiettivo di miglioramento che era stato prefissato
al 5%. A questo hanno sicuramente contribuito le condizioni meteo-climatiche che nel
corso della campagna di lavorazione 2005 sono risultate ottimali per il funzionamento
dell'impianto.

* HVWIRQH LP SIDOQWR GL GHSXUD]LROH

In base alle modifiche apportate all'limpianto e stata effettuata la formazione
necessaria agli operatori addetti e sono state aggiornate le procedure e le istruzioni
operative di conduzione impianto. Per quanto riguarda le modalitd di autocontrollo
analitico non ci sono state variazioni rispetto a quanto descritto nella Dichiarazione
Ambientale — Novembre 2004.

& D UD WWH ULVWLFK H GHJ OL VFDULFK L

Nelle tabelle seguenti sono riportati i dati medi risultanti dai rilevamenti analitici
effettuati nel 2005 ( 97 per i parametri COD e solidi sospesi, 14 per gli altri parametri)
in ingresso ed in uscita dall'impianto di depurazione.

Caratteristiche ingresso e uscita depuratore - anno 2005

3DUDP HWUR 8 QLW GL | 9DORUH LQ 9 DORUH Lo /P LwH G L

P LVX UD LQJ UHVVR XV F LwD OHJ I H

P HG LR P HG LR
6

C.0.D. mg/l 841 21 160
Solidi sospesi mg/| 420 11 80
B.O.D.s mg/| 626 5 40
pH 6.34 7.48 5,5-9,5
Materiali grossolani Assenti Assenti Assenti

* tabella 3, allegato 5, D.Lgs. 152/99

| dati relativi alle misurazioni giornaliere del parametro C.O.D. effettuate sulle acque
in uscita dal processo di depurazione sono evidenziati nei grafici seguenti aggiornati al
2005.
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Andamento giornaliero COD - anno 2003

| &
-

AOU-9
1o-0¢
no-ge
No-97
1o-6
no-¢
19s-G¢
18s-81
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L 19s-%
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| oBe-Tz
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| obe-;

L Bni-1e

L Bn|-yz

L Bn|-2T
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| Bn|-¢
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L nb-6T
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100

| ——COD S1 —%—COD S2 ===LIMITE DI LEGGE |

Andamento giornaliero COD - anno 2004

L 19s-0€
L 19s-€2
| 19s-9T
| 1956
198-2
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obe-gT
obe-z1
obe-g
bni-62
bnl-ze
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Bn|-1
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nib-21
nib-0T
nib-¢

Bew-,¢g
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Andamento giornaliero COD - anno 2005°
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“Nel grafico sono rappresentati i dati rilevati durante le campagne di lavorazione del pisello e del
pomodoro. Nel mese di luglio, non essendovi state lavorazioni e quindi non avendo un
significativo carico inquinante da depurare, non sono stati effettuati controlli analitici allo scarico
(in conformita anche con quanto stabilito con le autorita di controllo e riportato in

autorizzazione).

| dati rappresentati nei grafici dimostrano I'efficienza dell’intervento di ristrutturazione
apportato all'impianto di depurazione. Risulta infatti evidente che nel corso del 2005,
a differenza di quanto accaduto nei due anni precedenti, non si sono verificati
superamenti dei limiti previsti dalla normativa ed inoltre, considerato che i valori di
COD registrati sono sempre rimasti molto al di sotto di tali limiti, si puo affermare con
un buon margine di sicurezza che sono stati risolti i problemi riscontrati negli anni

passati, relativi a tale aspetto.
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& RQVXP R GLP DWHULDOL DX VLOLD UL

P _EDOODJ J L

I quantitativi di imballaggi acquistati negli ultimi anni sono riportati nella tabella
seguente, aggiornati al 2005.

4 X DQ WLWD WLY L DFT X LVWD WL GL LP EDOODJJLSHUWLSRORIJLD HVSUHVVL LQ QXP HUR GL SH]]L
7,32 112 * % !
,0 %$// $ * * |2
Coperchi di plastica 132.660 109.636 127.720 131.620
Fusti 101.706 93.194 141.423 98.428
Sacchi asettici 233.124 159.651 294.214 173.732
Interfalde 108.085 195.724 184.556 150.390
Scatole banda stagnata 13.791.436 35.221.934 40.841.433  35.010.602
Bancali di legno 46.040 55.521 51.416 39.265

BN

La scelta degli imballaggi e effettuata sulla base delle esigenze del cliente e quindi la
possibilita per I'azienda di intervenire su questo aspetto risulta limitata.

Nella tabella seguente riportiamo i dati di riutilizzo degli imballaggi (coperchi, fusti e
bancali) aggiornati al 2005 espressi come numero di pezzi riutilizzati e percentuale di
recupero dopo la cernita.

' DWL GL ULX WLOL] ] R GHJ OL LP EDOODJ JLSHUODQQR

7,321/ 2 * ,% '
0 %S IS+ 2 3 H] ] L 3 HUFHQ WX D OH 3 H] ] L 3 HUFHQ WX D OH
ULX WLOL] ] D wL GL UHFX S HUR ULX WLOL] ] D WL GLUHFXSHUR
Coperchi di plastica 55.140 66% 37.720 52%
Fusti 71.257 88% 62.779 85%
Bancali di legno 451.357 92.287
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3 URGRWWL FKLP LFL

Nella tabella seguente sono riportati per tipologia di prodotto i dati relativi ai
quantitativi acquistati negli ultimi anni aggiornati al 2005.

4 X DQWLWD WLY L DFT X LVWDWL GLSURGRWWL FKLP LFLSHU WLSRORJ LD

8 QLW GL
7,32 /12 * .8
P LVXUD

Prodotti chimici per
funzionamento kg 5.725 70.200 225.466 15.500

depuratore®

Ossigeno liquido per
sistema di ossidazione kg 244.080 576.130 1.287.920 0

impianto depurazione

Principali prodotti chimici
per il trattamento delle
acque e lavaggi kg 34.980 133.880 151.610 | 139.490
(ipoclorito di sodio, soda
caustica, acido
cloridrico)

Le scelte progettuali di ristrutturazione dell'impianto di depurazione, nello specifico
I'eliminazione del sistema di aerazione che utilizzava ossigeno liquido e le maggiori
dimensioni delle strutture di ossidazione biologica e di decantazione finale, hanno
consentito nel 2005 wuna decisa diminuzione nell'utilizzo di prodotti per il
funzionamento del depuratore. In particolare sono stati abbondantemente raggiunti gli
obiettivi di miglioramento che prevedevano, oltre all’azzeramento dei consumi di
ossigeno liquido, anche la riduzione del 50% dei consumi di prodotti chimici rispetto al
2004.

® Nel calcolo dei quantitativi non sono stati considerati gli acquisti di calce in quanto non
rappresentativi dell’effettivo utilizzo.
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6 RVWDQ] H SHULFRORVH

$ P LD WR

In base a quanto previsto dalla - DOXW]LRQH GHOULVFKLR GL ULODVFLR GL ILEUH GL DP LD QW
eoan FrsHuwun €Seguita nel Febbraio 2004 da un tecnico competente incaricato,
I'azienda ha provveduto nel mese di marzo 2005 alla rimozione della tettoia utilizzata
come copertura per il deposito di materiale vario. Tale intervento era infatti indicato
fra quelli da realizzare nel breve-medio termine, unitamente alla rimozione di una

porzione della copertura esterna di un magazzino che é gia stata programmata per il
2006.

3 & % 3 &7 IUHRQ H J OFROH HWOHQLFR QHOOD SDVVDWD UHIULJ HUD WD

Non ci sono state variazioni rispetto a quanto riportato nella precedente dichiarazione
ambientale — anno di riferimento 2004.

$ VSHWWLDP ELHQWDOL LQGLUH WWL

Non ci sono state variazioni rispetto a quanto riportato nella precedente dichiarazione
ambientale — anno di riferimento 2004.

6 FHQDUL GLHP HUJHQ]D

Non ci sono state variazioni rispetto a quanto riportato nella precedente dichiarazione
ambientale — anno di riferimento 2004.

Relativamente al’emergenza incendio il certificato di prevenzione incendi & stato
rinnovato (pratica n. 6632, prot. n. 6813 del 29/08/2005).
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Di seguito si riporta lo stato di avanzamento degli obiettivi di miglioramento previsti
per il periodo 2005-2007.

2 E LK WWLY R

Riduzione del carico
organico allo scarico

Riduzione del consumo

di prodotti chimici e
ossigeno per il
depuratore

$ ) LRQL

Ristrutturazione
impianto di
depurazione

T7TUBY X DUGR

Aumento della resa di
abbattimento
dell'impianto del 5%
rispetto al 2004

Eliminazione del
consumo di ossigeno
liquido

Riduzione del 50% dei
consumi di prodotti

chimici rispetto al
2004

7 HRP SLGL
D Wwx D ] LR Q
S UH Y LV WL

Entro campagna
2005

6 WD WR G L
DYDQJ DR HQWR H
ULV X CWD) WL

. Completata

realizzazione
impianto nel luglio
2005 (importo
1.900.000 =«

. Resa di

abbattimento
ottenuta pari a
circa il 6% in piu
rispetto al 2004

. Riduzione di piu del

50% dei consumi di
prodotti chimici
rispetto al 2004

. Eliminazione del

consumo di
ossigeno liquido

2 E LK WWLY R

Riduzione rischio
rilascio fibre in
amianto

$ ) LRQL

Rimozione tettoia
di deposito
materiali

T7TUBY X DUGR

Circa 300 mq di
amianto sostituiti

7 HRP SLGL
D Wwx D ] LR Q
S UH Y LV WL

Entro dicembre
2005

6 WD WR G L
DYDQJ DP HQWR H
ULV X CWD) WL

Sostituiti a marzo
2005 314 mq di
coperture contenenti
amianto

(importo 5.472

2 E LK WWLY R

Ottimizzazione
gestione prodotti
chimici

$ ) LRQL

Realizzazione di
una specifica area
di stoccaggio per i
prodotti chimici

T7TUBY X DUGR

Realizzazione
intervento

7 HRP SLGL
D Wwx D ] LR Q
S UH Y LV WL

Entro campagna
2005

6 WD WR G L
DYDQJ DP HQWR H
ULV X CWD) WL

Prorogato al 2006

Le priorita aziendali si sono indirizzate verso la realizzazione del nuovo depuratore, per questo

il prolungamento nelle tempistiche di

esecuzione dell'intervento non ha premesso di

raggiungere l'obiettivo entro fine anno. La realizzazione dell’area di stoccaggio &€ comunque
riproposta per il prossimo anno.
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2 E LH WMLY R

Ottimizzazione
gestione rifiuti

$ JLRQL

Predisposizione di
una specifica area
di stoccaggio rifiuti

7UD Y X DUGR

Realizzazione
intervento

THP SLGL
D WWX D ]| LR Q Hi
S UH Y LV W

Entro campagna
2005

& R VWL H
UH V'S R Q VD E LCLW

Non riproposto

Premettendo che I'obiettivo era relativo allo stoccaggio di rifiuti non pericolosi, essendoci gia
idonea area per quelli pericolosi, la predisposizione di una nuova area ecologica per lo
stoccaggio rifiuti risulta allo stato attuale difficoltosa per motivi di logistica e di fognatura
interna e quindi per il momento tale obiettivo non viene riproposto.

2 E LK WWLY R

Riduzione dei consumi
di energia elettrica

$ ) LRQL

Sostituzione
impianti di
passatura e
raffinazione con
altri a piu alta
efficienza

T7TUBY X DUGR

Riduzione dei consumi
di energia elettrica del
30% rispetto al 2004

THP SLGL
D WWX D ]| LR Q Hi
S UH Y LV W

Entro dicembre
2007

6 WD WR G L
DYDQIDP HQWR H
ULV X OWD) W

Resp. Produzione

1.000.000 «

2 E LH WMLY R

Riduzione rischio
rilascio fibre in
amianto

$ JLRQL

Rimozione
copertura esterna
parte di magazzino
confezionamento

7UD Y X DUGR

Circa 4.000 mq di
amianto sostituiti

THP SLGL
D WWX D ]| LR Q H
S Uk Y LV WL

Entro dicembre
2006

6 WD WR G L
DYDQ) DR HQWR H
ULV X CWD) WL

Resp. Industriale

30.000 «
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Vengono riportati nuovi obiettivi di miglioramento stabiliti sulla base delle valutazioni
effettuate dalla Direzione sui risultati ottenuti nel 2005 e sulle effettive possibilita di
miglioramento delle nostre prestazioni ambientali.

2 E LK WWLY R

Riduzione emissione di
gas ad effetto serra

$ ) LRQL

Installazione
bruciatori caldaie
funzionanti a
metano.

T7TUBY X DUGR

Riduzione del 20%
nella produzione di
CO2 rispetto alla
produzione con
combustibile BTZ

7 HRP SLGL
D Wwx D ] LR Q
S UH Y LV WL

Entro campagna
2008

& R VWL H
UHVS RQVDE LCLW

Resp. Industriale

250.000 «

2 E LH WMLY R

Raccolta differenziata
imballaggi in plastica

$ JLRQL

Maggiore selezione
dei rifiuti in
plastica
Predisposizione
idonei cassonetti e
compattatori
all’interno dei
reparti

7UD Y X DUGR

Conferimento al
recupero di 10
tonnellate/anno di
imballaggi in plastica

THP SLGL
D WWX D ]| LR Q Hi
S UH Y LV W

Entro campagna
2006

& R VWL H
UH V'S R Q VD E LCLW

Resp. Ambiente
Resp. Acquisti

Costo previsto in
fase di valutazione
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Il verificatore ambientale accreditato che ha verificato la validita e la conformita di
questa Dichiarazione ambientale ai requisiti richiesti dal regolamento CE 761/2001 é:

BVQI Italia S.p.A. Viale Monza 261 Milano 20126

Numero di accreditamento APAT: I-V0006
Data della convalida: 15/03/2005
Il prossimo aggiornamento sara a Novembre 2006

$ 5 3 6 RF $ J U &RRS
9 LD , 0 DJJ LR Q

* DULJD GL3RGHQ]DQR 3 &

3 HURJ QL ULFKLHVWD GLLQIRUP D] LRQLR
F X ULR VLW IDUH ULIHULP HQWR DOUHVSRQVDE LOH

GHOVLVWHP D GLJHVWLRQH DP ELHQ WD CH

,QJ 9 HUGL/RUHQ]R

H P DLO DP ELHQWH# DUSWRP DWR FRP
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